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Firma PROFISYSTEM CNC Sp. z o.0. to producent maszyn sterowanych numerycznie
dostosowanych do potrzeb klienta. Dzieki doswiadczeniu i szerokim mozliwosciom
technicznym, nasze maszyny CNC spetniajg wszystkie, nawet najbardziej wyszukane

wytyczne i dostarczane sg odbiorcy w wyznaczonym terminie.

Wsrdd naszych propozycji znajduja sie obrabiarki CNC, plotery frezujace, plotery tnace,
cuttery, wycinarki plazmowe, linie produkcyjne i wiele innych typow maszyn. Naszej
oferty nie wyczerpuje szeroka gama standardowych obrabiarek, takich jak choc¢by frezarki
CNC - bedac producentem maszyn, chetnie podejmujemy sie realizacji specjalnych zlecen.
Architektura maszyn jest otwarta, od klienta zalezy ostateczna konfiguracja. JesteSmy
w stanie wykona¢ urzadzenie o dowolnych wymiarach i przeznaczeniu. Posiadamy
ogromng, siegajaca wielu lat praktyke w produkcji maszyn CNC. Wykonalismy dziesigtki
spersonalizowanych ploteréw tnacych, czy frezujacych a takze wiele znacznie bardziej
nietypowych urzadzen.

W OFERCIE :

e maszyny seryjne (plotery frezujace i tnace, cuttery, wycinarki laserowe)
e CNC 3-5 osi dla meblarstwa

e CNC do wycinania blachy

e CNC do ciecia kamienia

e CNC do obrébki tworzyw sztucznych

e projektowanie transportu wewnetrznego

e maszyny tworzone na zamoéwienie
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Polskie centrum do nestingu
PROFI-NEST

Linia PROFI-NEST jest to zintegrowana linia do nestingu ze zautomatyzowanym
procesem podawania, etykietowania, rozkroju oraz transportu.

W produkcji maszyny zostaty wykorzystane podzespoty firmy Bernecker & Rainer takie
jak: wysokiej klasy system sterowania oparty o komputer przemystowy pracujgcy w czasie
rzeczywistym z mozliwoscig interpolacji nie ograniczonej ilosci osi. Wielokanatowa praca
sterownika pozwala na zintegrowanie wielu maszyn w spojng linie produkcyjna, sterowang
Z jednego systemu, co wptywa na bezkolizyjno$¢ proceséw produkcyjnych. Zainstalowano
réwniez serwonapedy B&R wyposazone w enkodery absolutne, nie wymagajace bazowania
po witaczeniu zasilania. System napedowy posiada funkcje zwrotu energii do sieci
elektrycznej podczas hamowania napedéw - zmniejsza to wydzielanie ciepta w szafie
sterowniczej (nie ma potrzeby stosowania rezystoréw hamujacych) jak réwniez pozwala
zaoszczedzi¢ energie elektryczng - przy dynamicznych programach obréobki nawet do 30%.
Catosc¢ potaczono wysokiej klasy okablowaniem hybrydowym.

W trakcie projektowania i budowy maszyny zostaty uwzglednione bezwtadnosci
mechanizméw, co jest niezbedne w celu uzyskania wysokiej doktadnosci obrabianych
elementéw przy zatozonych predkosciach posuwu (max posuw roboczy i ruch szybki
do 60m/min).

Nasze maszyny s kalibrowane systemem RENISHAW QC20-W i interferometrem
laserowym RENISHAW XL-80.

POMPA PROZNIOWA @

BEZOLEJOWA BUSCH
e wydajnos¢ 300m3/h
e sterowana falownikiem

® STOL ZALADUNKOWY

Z RAMIENIEM ETYKIETUJACYM
e zatadunek 40 ptyt

e 2 ramiona tadujace z przyssawkami

e przystosowana do podawania blatow

STOL OBROBCZY @

e stot rastrowy podcisnieniowy

e wymiary 4200x 2180

e przystosowany do obrébki blatéow
e bazy wysuwane pneumatycznie
do pozycjonowania ptyty na stole

® REWOLWEROWY MAGAZYNEK
Mozliwos¢ zatadunku 18 narzedzi
Magazynek przygotowany do obstugi
agregatow katowych

AGREGAT WIERCACY HSD
e 16 niezaleznie sterowanych wiertet
e rozstaw 32mm

e 2 pity w kierunku X, Y

TASMOWY STOt ROZEADUNKOWY

e ramie spychajace

@ WRZECIONO HSD ES951 11KW
e chtodzone woda
e 4 05 ( c) do agregatow katowych ptynnie
sterowana z programu

CHARAKTERYSTYKA PROFI-NEST

e Powierzchnia niezbedna do montazu 75m2

e Sterownik z mozliwoscig interpolacji nie ograniczonej iloSci osi

e Automatyczny pomiar dtugosci i Srednicy narzedzia RENISHAW TS27R

e Odzysk energii do 30%

e Max posuw roboczy i ruchy szybkie 60m/min

e System odpylania

e Polskie menu, petna diagnostyka przez Internet

e Wielokanatowa praca umozliwia rozbudowe linii o dodatkowe urzadzenia sterowane
z jednego interfejsu




